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32 PERCHÉ RUKU1952®

Perché RUKU1952®?

8 buone ragioni per sceglierci:

1.  Strutture di produzione proprie
2.  Decenni di esperienza e innovazione
3.  Prodotti autentici e di alta qualità
4.  Ampia gamma di prodotti con possibilità di personalizzazione
5.  Certificazioni e brevetti internazionali
6.  Consegna rapida e affidabile
7.  Servizio clienti completo e contatto locale
8.  Cultura aziendale sostenibile

Veniamo messi e ci mettiamo alla prova. 
Continuamente.

Ogni singolo set che lascia il nostro magazzino viene sottoposto a un rigoroso controllo qualità. Periodi-
camente, inoltre, sottoponiamo i nostri prodotti a un‘ampia gamma di test di resistenza e alle ispezioni di 
enti di controllo ufficiali come il TÜV-SÜD.

PRODUTTORI

MADE IN EUROPE

Servizi di garanzia:

Per questo motivo possiamo garantire...
•  10 anni di garanzia sulla fornitura di pezzi di ricambio
•  10 anni di garanzia sulla funzionalità dei sottotelai
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Certificato | TÜV-SÜD
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Dichiarazione relativa al regolamento REACH 
 
Gentili signore e signori, 
L'agenzia europea per le sostanza chimiche ECHA ha pubblicato sul suo sito web un 
elenco di sostanze particolarmente preoccupanti, che soddisfano i criteri del Art. 57 del 
regolamento REACH e che sono state identificate secondo l' art. 57 del regolamento 
REACH (http://echa.europa.eu/chem_data/candidate_list_table_en.asp). 
 
Con questo scritto confermiamo che nessuna delle sostanze indicate sulla "lista dei 
candidati" viene utilizzata per i nostri prodotti. 
 
La nostra azienda inoltre non importa nessuna di queste sostanze in un rapporto 
superiore a 1t / anno. Come società commerciale, è nostro dovere accertarci che i nostri 
fornitori rispettino il regolamento REACH. Abbiamo ottenuto e ricevuto informazioni a 
riguardo da tutti i fornitori.  
 
Come indicato nelle schede di sicurezza, ci affidiamo alle indicazioni dei nostri fornitori e 
alle informazioni e il controllo dei rischi. Ci impegniamo a informare i nostri clienti in 
qualsiasi momento su eventuali cambiamenti al fine di garantire la sicurezza dei 
prodotti da noi distribuiti. 
 
 
Cordiali saluti 
 
 
 
 
Georg Zingerle  
CEO ZINGERLE GROUP SpA 
 

Certificato | Regolamentazione REACH Resoconto sul test | Vernice per uso alimentare
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Resoconto sul test | Descrizione della vernice

Set birreria rivestiti con nanotecnologia in vernice UV per laminati Dede-
pol serie 4034

Le vernici UV per laminati Dedepol della serie 4034 sono moderni materiali di rivestimento di alta qualità 
che permettono una stratificazione sulle superfici in legno.

Si ottengono rivestimenti della superficie del legno a pori chiusi o semi-aperti. Con un‘accurata lavorazio-
ne e dopo un adeguato processo di essiccazione, si ottengono eccellenti superfici resistenti agli agenti 
atmosferici; la protezione strutturale del legno preserva la durata del rivestimento.

Le vernici UV per laminati Dedepol della serie 4034 sono sistemi di verniciatura appositamente concepiti 
per la lavorazione su sistemi di verniciatura industriali. Il fissaggio sul legno e la verniciatura sono otti-
mizzati. Grazie alle materie prime impiegate e alla conseguente tecnologia di lavorazione, si ottiene una 
corretta dispersione del vapore acqueo negli strati di lacca essiccati e induriti. L‘infiltrazione di umidità è 
quindi ridotta al minimo. Si prega di osservare le raccomandazioni per la stesura del rivestimento riportate 
nelle schede tecniche.

�Strati di materiale asciutto < 35 μm garantiscono rivestimenti molto durevoli su legni di conifere, anche per 
ambienti esterni che li rendono non dimensionalmente stabili.

�La colorazione trasparente e traslucida di tutti gli strati di vernice applicati consente di ottenere una miglio-
re protezione dalla luce solare.

 - �Una finitura superficiale con una maggiore resistenza ai graffi si ottiene con uno strato di vernicia-
tura finale con Dedepol UV rolling varnish e particelle solide in nanoscala.

 - �Il botanico W. Bartholtt ha scoperto che il fiore di loto non viene mai bagnato dall‘acqua ed è com-
pletamente repellente allo sporco. La micro-rugosità della finitura superficiale rende la superficie di 
contatto con le particelle di sporco estremamente ridotta. Ciò significa che la pulizia è facilissima.

 - �Gli effetti a lungo termine si ottengono grazie all‘incorporazione di componenti solidi in scala 
nanometrica nella matrice UV.

 - �L‘industria delle vernici si preoccupa attivamente di questioni relative al possibile rilascio di nano-
particelle dalle superfici verniciate. Nell‘ambito di un ampio programma di ricerca presso l‘Universi-
tà Tecnica di Dresda, è stata esaminata la misura in cui le nanoparticelle possono essere rilasciate 
dalle superfici verniciate. Finora sono stati condotti due studi in cui le vernici convenzionali sono 
state confrontate con le „nano vernici“. Da un lato, è stata esaminata l‘esposizione quotidiana delle 
superfici verniciate in ambito domestico e, dall‘altro, un processo di levigatura.

Come risultato, entrambi gli studi hanno riscontrato che:

 - �Non ci sono differenze per quanto riguarda il rilascio di nanoparticelle in merito a tali esposizioni tra le 
vernici convenzionali e le nano-vernici. 

 - �Il numero di nanoparticelle rilasciate è estremamente ridotto. 
 - Le nanoparticelle aggiunte sono saldamente incorporate nella matrice legante della vernice. 
 - Le nanoparticelle che eventualmente vengono rilasciate sono frammenti della matrice del legante. 
 - �Non ci sono indicazioni di un possibile pericolo per la salute dell‘uomo o per l‘ambiente.  

Gli studi dell‘Università di Dresda sono pubblici. 

 - �Le nanotecnologie offrono innumerevoli vantaggi ed enormi opportunità. Tuttavia, la sicurezza e la 
salute vengono prima di tutto, quindi è necessario fare ogni sforzo per condurre le indagini necessarie. 
L‘industria delle vernici sta lavorando intensamente su questo aspetto. Il lavoro di ricerca dell‘Univer-
sità Tecnica di Dresda sulle condizioni e sui meccanismi di rilascio delle nanoparticelle dalle superfici 
verniciate prosegue.  
 
(Letteratura di riferimento: pagina internet del Deutsches Lackinstitut)

Le combinazioni di materie prime selezionate per le vernici, lavorate secondo le specifiche delle relative schede 
tecniche, sono adatte ai requisiti di un‘esposizione intermittente agli agenti atmosferici esterni.

La polimerizzazione UV dello strato di lacca determina una reticolazione tridimensionale e quindi la superficie 
non mostra alcuna termoplasticità anche a temperature estive elevate (no appicicamento di vestiti, foglie, 
tovaglioli di carta ecc.).

Le vernici UV per laminati Dedepol non contengono solventi volatili e non sono soggette alla Direttiva UE 99 
„Emissioni COV“. Inoltre, l‘applicazione a rullo prevede un processo di verniciatura al 100% senza dispersioni. 
Non vengono prodotti scarti di vernice. Grazie alle ridotte dosi applicative e a una superficie chiusa e resistente, 
nonché alla rapida polimerizzazione con radiazioni UV ad alta energia, si ottiene una rapida disponibilità dei 
pezzi (pronta consegna).

Il sistema di verniciatura utilizzato non contiene biocidi o altri conservanti del legno. Dopo un‘accurata lavor-
azione e polimerizzazione, si ottengono superfici conformi alla norma EN 71 e alla 20a ordinanza di modifica 
del decreto tedesco sui beni di consumo del 7 febbraio 2011 (divieto di coloranti azoici cancerogeni nei beni di 
consumo).

Si raccomanda di utilizzare i set di tavoli e panche solo stagionalmente e, durante i mesi invernali, di conservarli 
in luoghi ventilati e protetti dalla pioggia e dall‘umidità.
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ZINGERLE GROUP AG
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39040 Natz-Schabs; Italien

ESTRATTO

Resoconto sul test | Vernice UV Firelock®
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Negli anni abbiamo verificato la bontà di questa tecnologia, tanto che, con un uso regolare, la durata è 
maggiore rispetto ai tavoli rivestiti con altre vernici. Inoltre, non si osserva alcuno scolorimento su tavoli e 
panche prodotti a livello industriale e verniciati ai raggi UV.

La pulizia delle superfici dei tavoli con vernice a poro semichiuso è molto più igienica e più semplice 
rispetto a quella degli smalti a poro aperto.

La durata dei set di tavoli è determinata principalmente dal tipo di utilizzo e di conservazione. Sono neces-
sari ritocchi di rinnovo tra i 2 e i 5 anni di utilizzo.

Direzione del laboratorio

25 Aprile 2014
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Resoconto sul test | Analisi FEM di tavoli e panche

Abbiamo sviluppato un sottotelaio tecnologicamente superiore, più robusto 
e più stabile per i nostri tavoli e panche:
•  �Le barre di rinforzo a forbice presenti sulle traverse conferiscono  

un maggiore supporto diagonale. 
•  �La forma leggermente trapezoidale al posto di quella rettangolare permet-

te una base di appoggio più ampia a terra, il che si traduce in maggiore 
stabilità. Il tavolo e la panca sono quindi più fermi su qualsiasi terreno.

•  �Il profilo a C e lo spessore di 35 mm delle gambe sostituiscono i vecchi 
profili angolari in acciaio da 30 mm. 

Nell‘analisi FEM, il sottotelaio precedente è stato confrontato con il nuovo. Durante l‘analisi i piedi del tavolo e 
della panca sono stati vincolati nella loro parte superiore e nel punto di contatto a terra. Dopo di che è stata 
applicata una forza F agente dall‘esterno. Questo metodo di misura simula l‘oscillazione longitudinale. Le due 
varianti di telaio sono state analizzate con la stessa forza. I tavoli con 900 N (90 kg) e le panche con 1.200 N (120 
kg). Nel calcolo è stata utilizzata una forza F di 900 N e 1.200 N, poiché con i profili angolari precedenti il limite 
del punto di snervamento* veniva superato già con questa forza.

* Il punto di snervamento di un materiale si riferisce alla sollecitazione massima (carico massimo) alla quale il materiale può venire sot-
toposto ritornando alla sua forma originale dopo la rimozione del carico (nessuna deformazione permanente). Se il punto di snervamento 
viene superato, si ha una deformazione permanente del materiale dopo lo scarico. 

Analyse (Vergleich) Bankfuß von Winkel- und C-Profil  

Beschreibung der Berechnung:
Der Bankfuß wurde an der Oberseite und am Schnapper fest eingespannt.  Unten wirkt von 
außen eine Kraft F von 1.200 N (120 kg) ein. Diese Berechnungsmethode simuliert das Schun-
keln in Längsrichtung. 
Bei der Berechnung  wurde die Kraft F von 1.200 N angesetzt, da bei den bisherigen Winkelpro-
filen bei dieser Kraft die Grenze der Streckgrenze (*) erreicht wird.

Nachstehend die Zusammenfassung der Ergebnisse der Berechnung:

>>  Die Durchbiegung ist um 0,24 mm besser, sprich 8,0%.
>>  Durch die Krafteinwirkung  nimmt das C - Pro�l eine Spannung von 210N/mm² auf. 
       Das Winkelpro�l hingegen nimmt eine Spannung von 270 N/mm² auf.   
>>  Der Bankfuß mit dem C-Pro�l hat bei gleicher Krafteinwirkung ein um 22,22% 
       höher Stabilität.

Profilo a C rinforzato 
  brevettato

Barre di rinforzo  
delle traverse

Telaio trapezoidale
  brevettato

Risultato:

Grazie al nuovo design, le gambe del tavolo e della panca presentano un miglioramento della stabilità di oltre il 
20%. In termini concreti, ciò significa che il telaio della gamba del tavolo con il profilo a C si deforma molto meno 
rispetto al telaio con il precedente profilo angolare. Per la gamba della panca, il calcolo ha mostrato circa la stessa 
deformazione con la stessa applicazione di forza per entrambe le varianti. Tuttavia, la tensione sulla gamba con 
profilo a C era notevolmente inferiore. Ciò significa che il telaio con il profilo a C poteva ancora essere caricato 
con una forza notevolmente superiore ai 1.200 N.
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Analisi (confronto) telaio angolare e profilo a C del tavolo

Il telaio del tavolo con profilo a C ha proprietà considerevolmente migliori.
•  La deformazione è inferiore di 2,34 mm, ovvero è migliorata del 23,40%.
•  �Il profilo a C raggiunge una sollecitazione di 260 N/mm² sotto la forza F. 

Il profilo angolare, invece, raggiunge una sollecitazione di 350 N/mm² sotto la stessa forza.
•  Il telaio del tavolo con profilo a C ha una stabilità superiore del 25,71% a parità di forza applicata.

Profilo Forza F Materiale P. snervamento* Sollecitazione Deformazione

angolare 30x30x3 mm 900 N S275 (Fe 430) 275 N/mm2 350 N/mm2 10 mm

a C 25x35x8x2 mm 900 N S275 (Fe 430) 275 N/mm2 260 N/mm2 7,66 mm

Miglioramento 25,71 % 23,40 %

FEM telaio del tavolo a C 25x35x8x2  
Sollecitazione materiale S275 (Fe430) | F= 900 N

Il telaio della panca con il profilo a C ha proprietà considerevolmente migliori
•  La deformazione è inferiore di 0,24 mm, ovvero è migliorata dell‘8,0 %.
•  ��Il profilo a C raggiunge una sollecitazione di 210 N/mm² sotto la forza F. 

Il profilo angolare, invece, raggiunge una sollecitazione di 270 N/mm² sotto la stessa forza.
•  Il telaio della panca con profilo a C ha una stabilità superiore del 22,22% a parità di forza applicata.

Profilo Forza F Materiale P. snervamento* Sollecitazione Deformazione

angolare 30x30x3 mm 1200 N S275 (Fe 430) 275 N/mm2 270 N/mm2 3 mm

a C 25x35x8x2 mm 1200 N S275 (Fe 430) 275 N/mm2 210 N/mm2 2,76 mm

Miglioramento 22,22 % 8,00 %

Analisi (confronto) telaio angolare e profilo a C della panca

FEM telaio della panca a C 25x35x8x2  
Sollecitazione materiale S275 (Fe430) | F= 1200 N
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Dimensioni Deformazione sotto sollecitazione  
valore X

Deformazione permanente  
valore X

Telaio classico 47 mm 10 mm

Telaio Comfort 51 mm 0 mm

Risultato:

Il sottotelaio Comfort ha una migliore capacità elastica rispetto al sottotelaio classico grazie allo spessore 
maggiore del profilo (2,6 mm rispetto ai 2,0 mm del telaio classico). Il sottotelaio Comfort non presenta alcuna 
deformazione permanente.

Resoconto sul test | Analisi statica del telaio Comfort

Carico considerato: F = 1.000 N

Profilo a C rinforzato
  brevettato

Facilita la seduta e aumenta il comfort

Telaio Comfort
  brevettato

1/
1

Certificato | Riforestazione
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By participating in our dual system for recycling of sales packages, 
the company 

ZINGERLE GROUP Deutschland GmbH 
89257 Illertissen 

CONTRIBUTED TO THE FOLLOWING 
SAVINGS IN 2020: 

CO2 equivalents kg 4,469 

Crude oil equivalents kg 2,010 

Phosphate equivalents kg 6 

Primary energy MJ 335,241 

Sulfur dioxide equivalents kg 16 

This quantity corresponds approximately to the CO2-emissions filtered from 
the air by 4,469 m² forest in one year. 

Haucke Schlüter 
Spokesman of the Board 

Jörg Deppmeyer 
Managing director 

Certificato | Grüner Punkt
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